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 "High technology
    Industrial Solutions Key to Safe 

Measure ”



Our biggest goal is to continuously 
increase the quality of our products 

and services with a sincere, respectful 
and honest understanding for our 

company, which works always and 
everywhere with a customer-oriented 

approach...



BRONZ MAKİNA
With our experience in the EX-PROOF sector since 1985, our company has improved its 
product quality, service Working with a customer-oriented approach with HIGH 
TECHNOLOGY, always and everywhere. For our company, with a sincere, respectful and 
honest understanding, result-oriented R&D studies based on constantly increasing the 
quality of products and services, believing that success stems from synergy, we stand by 
our customers. As a SOLUTION PARTNER, serving is our indispensable value.



OUR ALLOY 
ALLOYS ZONE O /20 ZONE 1 /21 ZONE 2 /22 FEATURES 

BERRYLIUM BRONZE + + + 

ALUMINUM BRONZE + + 

TEK BRONZ

· CANCEROGEN
· HIGH HARDNESS 
 

· HIGH DRAWING RATE
· FRAGILE
· LOW HARDNESS RATE
· LOW WITHDRAWAL RATE
· · FRAGILE
· CONTAINS IRON

Non-sparking hand tools around the world are produced using different alloys. The most known of them are; 
Beryllium Cooper and Aluminum Cooper. The important thing is to achieve the required hardness and 
prevent brittleness, while maintaining its spark-proof feature. Because ExPROOF products are expensive 
products and this situation puts the buyers in a difficult situation as the breakage is not generally covered by 
the warranty. n alloys around the world, this hardness strength is generally tried to be achieved by using 
Beryllium and Aluminum bronze alloys.

When manufacturers tried to increase the hardness strength by increasing the Beryllium ratio, the 
brittleness rates increased due to excessive hardness. In aluminum bronze alloy, 4-5% iron is used. This 
means that 5 parts out of 100 cause sparks and pose a great risk in an explosive atmosphere. This makes 
aluminum bronze alloy hand tools unusable in all zones. Beryllium has been classified as a harmful substance 
by the World Health Organization (WHO) because it causes an occupational disease called Beryllium, and its 
production is prohibited in Europe and America.You can find more detailed information about beryllium on 
page 10.

As a result, Bronze brand non-sparking hand tools is a non-sparking alloy that does not contain beryllium 
and iron, its strength is 100% ensured, Ex conformity (ATEX) certified.

ATEX Certified Product and Production - Non-Sparking - Corrosion Resistant - High Melting Temperature - 
High Strength - High Tensile Strength - Anti Magnetic -  Beryllium free - ıron free -     Eco-Friendly - Low Cost

·100% STRENGTH
·DOES NOT CONTAIN 
BERRYLIUM · IRON-FREE
ATEX CERTIFIED





Müşteri Odaklı Olmak

Müşteri için iyi ve doğru olana yönelik çalışmak

Tutarlılık

Değer Yaratmak

Etkinlik ve Verimlilik
Dürüstlük - Güvenilirlik
Yaratıcılık
Sürekli Gelişim

Müşterilerimizin memnuniyet ve güvenlerini daima ön planda tutarak sektörümüzde
"lider" konumuna erişmek,ürün ve hizmet kalitemizi en üst düzeyde vazgeçilmez kılmak 
hede�mizdir.

Bronz El Aletleri ve Makina Sanayi , sektöründe; müşteri odaklılık prensibiyle çalışmayı,
sektörünü iyi tanımayı, paydaşlarının beklentilerini bilerek ve yeni beklentiler 
tanımlayarak, bunların en üst düzeyde tatminini ve her alanda verimli ve hizmet vermeyi
amaç edinmiş bir şirkettir.
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HEDEF KiTLEMiZ 

J Doğalgaz depolanan ve işlem yap>lan bütün 

aç>k ve kapal> alanlar 

J istasyonlar 

J LPG ve LNG [Doğalgaz) Depolama, Dolum ve 

Boşalt>m Yerleri 

J Her Türlü Akaryak>t Depolama Tesisleri 

Otomotiv Endüstrisi 

J Benzin İstasyonlar> 

J Tüp Dolum istasyonlar> 

J Doğalgaz Dağ>t>m Şirketleri 

J Maden Ocaklar> ve Maden işletmeleri 

J Rafineri le 

>Trafolar

)Kimya Endüstrisi

)Kimyasal At>k İşletmeleri

JDoğalgaz>n Girdiği Her işletme

>Belediye Bak>m Ekipleri

)Laboratuvarlar

>Mekanik Birimler

)Kimyasal S>k>şt>r>lm>ş Gaz Taş>mac>l>ğ>

JUçak Tamir ve Bak>m Hangarlar>

>Endüstriyel Yağ Endüstrisi

>Boya Üretim Endüstrisi

)Makine İmalat Endüstrisi

)Şeker ve Un Endüstrisi

>Makarna ve Baharat Endüstrisi

)Alkol Üretim Endüstrisi

8-9







TEMEL KAVRAMLAR 

PATLAYICI ATMOSFER (EXPLOSIVE ATMOSPHERE) 
Atmosferik şartlar alt>nda, alevlenebilir gaz, S>V>, buhar, sis veya toz halindeki maddelerin hava ile 

yapt>klar> kar>ş>m>n; herhangi bir ateşleme oluştuğunda yanma işleminin tüm yanmam>ş kar>ş>ma 

yay>ld>ğ>, etkilediği olayd>r. (TS EN 13237,2003:18] 

COWARD ÜÇGENİ 
OKSİJEN +YAKIT+ ATEŞLEME KAYNAĞI = YANMA 

GAZ - TOZ PATLAMASI - PATLAMA BEŞGEN 
OKSİJEN+ YAKIT+ ATEŞLEME KAYNAĞI+ KAPALI ALAN+ 

KONSANTRASYON= PATLAMA 

TEHLİKE BÖLGELERİ / ZONES 
Patlay>c> hava-gaz kar>ş>m>n>n bulunduğu veya bulunma ihtimalinin olduğu yerlerdir. 

Tehlikeli bölgelerin S>n>fland>r>lmas> 
Patlamay> önleme kurallar>n>n uygulanabilmesi için; yan>c> gaz ve buharlar>n>n havaya kar>şabilme 
ihtimalinin olduğu sahalar>n ve bu sahalar içerisinde yan>c> gaz ve buharlar>n>n bulunabilme ihtimallerinin 
bilinmesine ihtiyaç vard>r. Bunun için bu alanlar aşağ>daki şekilde S>n>fland>r>lmal>d>r 

Bölge/Zone O: Gaz, buhar ve sis halindeki parlay>c> maddelerin hava ile kar>ş>m>ndan oluşan patlay>c> 
ortam>n sürekli olarak veya uzun süre ya da s>k s>k oluştuğu yerler. (Patlama limitlerinin alt>nda, patlama 
limitlerinde veya patlama limitlerinin üzerinde devaml> olarak veya uzun süreli periyotlarla bulunduğu 
ya da bulunma ihtimalinin olduğu sahalar. Gaz bulunma ihtimali: Pa= 1) 

Bölge/Zone 1: Gaz, buhar ve sis halindeki parlay>c> maddelerin hava ile kar>ş>m>ndan oluşan patlay>c> 
ortam>n normal çal>şma artlar>nda ara s>ra meydana gelme ihtimali olan yerler. (Patlay>c> kar>ş>m>n 
zaman zaman veya periyodik olarak oluşabildiği veya oluşma ihtimalinin olduğu sahalar. Gaz bulunma 
ihtimali: Pa -1) 

Bölge/Zone 2: Gaz, buhar ve sis halindeki parlay>c> maddelerin hava ile kar>şarak normal çal>şma 
şartlar>nda patlay>c> ortam oluşturma ihtimali olmayan yerler ya da böyle bir ihtimal olsa bile patlay>c> 
ortam>n çok k>sa bir süre için kal>c> olduğu yerler. (Patlay>c> kar>ş>m>n oluşma ihtimalinin çok az olduğu 
ortamlar. Gaz bulunma ihtimali kO < Pa <1) 

Bölge/Zone 20: Havada bulut halinde bulunan yan>c> tozlar>n, sürekli olarak veya uzun süreli ya da s>k 
s>k patlay>c> ortam oluşabilecek yerler.

Bölge/Zone 21: Normal çal> ma artlar>nda, havada bulut halinde bulunan yan>c> tozlar>n ara s>ra patlay>c> 
ortam oluşturabileceği yerler. 

Bölge/Zone 22: Normal çal>şma şartlar>nda, havada bulut halinde yan>c> tozlar>n patlay>c> ortam 
oluşturma ihtimali bulunmayan ancak böyle bir ihtimal olsa bile yaln>zca çok k>sa bir süre için geçerli 
olduğu yerlerdir. 






